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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Stanzvorrichtung mit mehreren Stanzbugeln 

Die Erfindung betrifft eine Stanzvorrichtung mit mehreren 
Stanzbugeln aus Unterarm mit Matrizenaufnahme und 
Oberarm mit versteltbarer Patrizenaufnahme, bei der die 
Patrtzenaufnahmen in dem Oberarm der StanzbOgef ver- 
stellbar gefuhrt stnd und den Matrizenaufnahmen angekehrt 
in Abschlufiplatten enden, die mittels einer Oruckptatte ent- 
sprechend dem gewunschten Stanzweg verstellbar sind. 
Eine indtviduelle Betattgung der bekannten, einfachen 
Stanzbugel laSt sich bei einer Stanzvorrichtung dieser Art 
dadurch erreichen, da& jedem Stanzbugel ein Koppelete- 
ment zugeordnet ist, das mittels einer Stelleinrichtung ver- 
stellbar ist und fur den Hub der Druckplatte wahlwetse eine 
kraftschlussige Verbindung zwischen der Druckplatte und 
derzugeordneten Abschlu&platte herstellt oderaufhebt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Stanzvomchtimg mit 
mehreren Stanzbugeln aus Unterarm mit Matrizenauf- 
nahme und Oberann mit versteUbarer Patrizenaufnah- 
m , bei der die Patrizenaufnahmen in dem Oberarm der 
StMzbugel versteUbar gefuhrt sind und den Matrizen- 
aufnahmen abgekehrt in AbschluBpiatten enden, die 
mittels einer Druckpiatte entsprechend dem gewunsch- 
ten Stanzweg verstellbar sind 

Diese Art von Stanzbugeln sind sehr elnfach im Auf- 
bau und werden bei den bekannten Stanzvorrichtungen 
von der Druckpiatte stets zusammen betatigt Das 
Stanzbild wird dabei durch die Anordnung der Stanzbu- 



Verbindung zwischen der Druckpiatte und der Ab- 
schiuBplatte des zugeordneten Stanzbugels aufhebt und 
bei betatigter SteUeinrichtung hersteUt Die entspre- 
chende Abwandlung sieht dann vor, daB das Koppelele- 
5 ment in der AusgangssteUung die kraftschlussige Ver- 
bindung zwischen der Druckpiatte und der AbschluB- 
platte des zugeordneten Stanzbugels aufhebt und bei 
nicht betatigter SteUeinrichtung herstellL 

Einf ache SteUbewegungen fur die Steilemnchtung er- 
10 geben sich dadurch, dafl zur HersteUung der kraftschlus- 
sigen Verbindung das Koppelelement zwischen die 
Druckpiatte und die AbschluBplatte des zugeordneten 
Stanzbugels einfuhrbar und zur Aufhebung derselben 
aus dem Bereich zwischen der Druckpiatte und der Ab- 



StaBzbUd wird dabei dutch die Anordnimg der staizou- »"? "e™ 1 .™rA,Men SMzbOcels encf embar 



Patrizenauftiahmen eingesetzten Matrizen und Patnzen 
bestimmL Bin entscheidender NachteH dieser bekann- 
ten Stanzvorrichtungen ist, dafl die unter der Druckpiat- 
te angeordneten Stanzbugel nicht individuell betaugt 
werden konnen. 

Es sind auch elektrisch, pneumatisch oder hydraubsch 
betatigbare Stanzeinheiten bekannt, die in eine Stanz- 
vorrichtung eingebaut und individuell ansteuerbar, diu 
betatigbar sind. Diese Stanzeinheiten sind teuer, da jede 
die zum Stanzvorgang erforderliche maximale Stanz- 
kraft aufbringen muB. . 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Stanzvomcfatung 
der eingangs erwahnten Art mit den bekannten Stanz- 
bugeln aufzubauen und mit einfachen Mittehi die Mog- 



20 



25 



ist Dabei ist die Ausfuhrung vorzugsweise so, daU das 
Koppelelement plattenformig ausgebiidet ist und eine 
Dicke aufweist, die in etwa dem maximalen Stanzweg 
der Patrizenaufnahme des zugeordneten Stanzbugels 
entspricht Dabei braucht die Druckpiatte in der Aus- 
gangssteUung nicht unbedingt mit dem Koppelelement 
in Kontakt stehen. Der VersteUweg der Druckpiatte 
kann sich durchaus vom Stanzweg der Patrizenaufnah- 
men der Stanzbugel unterscheiden. 

Eine andere Art der VersteUung des Koppelelemen- 
tes bei ebenfaUs einfachen SteUbewegungen der SteU- 
einrichtung ergibt sich dadurch, daB zur HersteUung der 
kraftschlussigen Verbindung das Koppelelement zwi- 
schen die Druckpiatte und die AbschluBplatte des zuge- 



bugein aufzubauen und nut einfachen ftjtteln die i^^^^ ^Xten S^Kk ei^ft^ 
UchkeitderindividueUenAnsteuerungbzw.Betatigung 30 °^°,neten St^^^ 



zuschaffen. . . u 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch ge- 
lost. daB jedem Stanzbugel ein Koppelelement zugeord- 
net ist, das mittels einer SteUeinrichtung versteUbar ^t 
und fur den Hub der Druckpiatte wahlweise erne kraft- 
schliissige Verbindung zwischen der Druckpiatte und 
der zugeordneten AbschluBplatte hersteUt oder auf- 
hebt Mit Hilfe dieser Koppelelemente kann der zuge- 
ordnete Stanzbugel fur den Hub der Druckpiatte wahl- 



derselben so weit aus dem Bereich zwischen der Druck- 
piatte und der AbschluBplatte des zugeordneten Stanz- 
bugels entferabar ist. daB es aus dem Bereich der Ab- 
schluBplatte bewegt ist und sich mindestens um den 
35 maximalen Stanzweg der Patrizenauftiahme des zuge- 
ordneten Stanzbugels absenkt Dabei ist vorgesehen. 
daB das Koppelelement in einer FUhrungsplatte senk- 
recht zur AbschluBplatte verstellbar gefiihrt ist und daB 
die FUhrungsplatte parallel zur AbschluBplatte versteU- 



weise mit der Druckpiatte gekoppelt oder entkoppelt 40 "^"f^ - . ^ versteUbeweeungen fOr das Absenken des 

werden. so daB der Stanzbugel eimnal betatigt oder ^^^^^^^^l^^^^^l ^^^ daB das Kop- 

nicht betatigt wird. Die Stelleinrichtmigen smd sehr em- ^"^^j^^'JJf Ij^^S'^Ji^^ einem im 

fach.wobeisogareinemanueUeVersteUungvorgesehen P^^J?™!°'^^^"^5^^^^ 

sein kann. Der elektrischen. pneumatischen oder hy- ^"^^^^^f ^J^^S iS ^^d daB der Fiihnmgsbolzen 

draulischen VersteUung wird der Vorzug gegeben. da fj^^^^^^^^ '^^^gsplM^ gefuhrt ist Die 

die Stanzbugel von Stanzvorgang zu Stanzvorgang m emer der tmimngs^ 

Sin schnellLd auf einf ache Weise auch vorpro^ ^j^JST^s^iiX' itcS^tte'^Stl^^XLchluB- 

miert in den Stanzvorgang embezogen oder von di^em °^°^/J^'^^Xte^ Stanzbflgels der Kopf des Kop- 

ausgeschlossen werden konnen. Die SteUemnchttmgen P^^"®*'®*!"pf^!.T: ^ Fflhrungsplatte auf- 

sind^ehreinfach. da sieja nur das Koppelelement ver- 50 P^jI^^^eTus^^^Siie^^^ 

steUeo mussen und vom Stanzvorgang ausgeschaltet J^^^^^^^^^^^^ ^^g^ordneten Stanzbugels ent- 

Die Ansteuenmg der Stanzbugel kf"? ^^^^^^^^^^ '^ot Zuordnung der SteUeinrichttmgen zu den Stanz- 

dene Art gewahlt werden, wobei die benutzten SteUem- uie ^".""""i''* " ,^ - ^ ffelost. daB di Stell- 

nchtungelberflcksichd^werde^^^^^ ss ^S^^^S^^^^S^SSSnlr 



Ausgestaltung vor, daB das Koppelelement in der Aus- 
gangssteUung die kraftschlussige Verbindung zwischen 
der Druckpiatte und der AbschluBplatte des zugeordne- 
ten Stanzweges hersteUt und bei betatigter SteUeinrich- 
tung aufhebt. Diese AusfQhrung laBt sich auch so ab- 
wandeln, daB das Koppelelement in der AusgangssteU 
lung die kraftschlussige Verbindung zwischen der 
Druckpiatte und der AbschluBplatte des zugeordneten 
StanzbOgels hersteUt und bei nicht betatigter SteUem- 
richtung aufhebt. 

Die Ansteuenmg kann nadi einer weiteren Ausge- 
staltung auch so vorgenommen werden, daB das Kop- 
pelelement in der AusgangssteUung die kraftschlussige 
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emrichtung als PneumatUc- oder HydrauUkzyhnder aus- 
gebUdet ist, die mittels eines BefestigungsteUs am Ober- 
arm des Stanzbugels angebracht ist 

Da bei fordaufenden Stanzvorgangen an emem mit- 
tels einer Zufuhreinrichtung zugefuhrten Band oder dgL 
haufig eine reihenweise oder spaltenweise Betatigung 
der in Reihen oder Spalten angeordneten Stanzbugehi 
gewunscht ist, laBt sich die Vorrichtung so ausfuhren, 
daB die Stanzbugel in Reih n oder Spalten angeordnet 
65 sind, und daB jeder Reihe oder Spalte ein gemeinsames 
Koppelelement zugeordnet ist. das mittels einer der 
Reihe oder Spalte zugeordneten SteUeinrichtung m 
zwei SteUungen bringbar ist, um die kraftschlussige Ver- 
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bindung zwischen der Druckplatte und den AbschluB- 
platten der der Reihe oder der Spake zugeordneten 
Stanzbugel herzustellen oder aufzuheben, Eine kon- 
struktive Losung ist dadiirch gekennzeichnet. dafi das 
Koppelelement senkrecht zu einer Grundplatte ver- 
stellbar ist und mittels Druckfedern gegen diese gezo- 
gen ist. daB zwischen dem plattenformigen Koppelele- 
ment und der Grundplatte ein mittels der Stelleinrich- 
tung verstellbarer Schieber mit Stell- und Abstandsele- 
menten angeordnet ist, daB die Steil- und Abstandsele- 
mente des Schiebers mit Stell- und Abstandselementen 
des Koppelelementes zusammenarbeiten, daB in der ei- 
nen Stellung des Schiebers die Stell- und Abstandsele- 
mente von Schieber und Koppelelement uberdecken 
und das Koppelelement in den fur die kraftschlussige 
Verbindung mit der Druckplatte erforderlichen Ab- 
stand zur Grundplatte hahen und daB in der anderen 
Stellung des Schiebers die Stell- und Abstandselemente 
von Schieber^und Koppelelement seitlich zueinander so 
weit versetzt-sind, daB sich das Koppelelement mittels 
der Druckfedern um einen Betrag nahert, der minde- 
stens etwa dem maximalen Stanzweg der Patrizenauf- 
nahmen der zugeordneten Reihe oder Spalte von Stanz- 
bugeln entspricht. Dabei stehen die AbschluBplatten der 
Patrizenaufnahmen der Stanzbugel einer Reihe z.B. mit 
der Fiihrungsplatte in Kontakt. 

Die Erfindung wird anhand von in den Zeichnungen 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert Es 
zeigt: 

Fig. 1 in Seitenansicht mit geschnittenen Teilberei- 
chen einen Stanzbugel mit einer Stelleinrichtung fur ein 
absenkbares und aus dem Bereich der AbschluBplatte 
der Patrizenaufnahme bringbares Koppelelement in der 
wirksamen Arbeitsstellung, 

Fig. 2 in Seitenansicht den Stanzbugel mit der Stell- 
einrichtung und dem Koppelelement nach Fig. 1 in der 
unwirksamen Ausgangsstellung, 

Fig. 3 in Seitenansicht mit geschnittenen Teilberei- 
chen einen Stanzbugel mit einer Stelleinrichtung fiir ein 
plattenformiges Koppelelement, das aus dem Bereich 
zwischen der Druckplatte und der AbschluBplatte ent- 
femt ist. 

Fig. 4 in Seitenansicht den Stanzbugel nach Fig. 3, 
wobei das Koppelelement zwischen die Druckplatte 
und die AbschluBplatte eingefuhrt ist. 

Fig. 5 in Seitenansicht mit geschnittenen Teilberei- 
chen einen Endteil einer Stelleinrichtung fur eine Reihe 
oder Spalte von Stanzbugeln in der wirksamen Arbeits- 
stellung des Koppelelementes und 

Fig. 6 in Seitenansicht den anderen Endteil der Stell- 50 
einrichtung nach Fig. 5 in der unwirksamen Ausgangs- 
stellung des Koppelelementes. 

Der Aufbau der Stanzbugel 10 ist bei alien Ausfuh- 
rungsbeispielen gleich. Der U-formige Bugel wird durch 
den Unterarm 11 und den Oberarm 13 gebildet, die an 55 
den freien Enden auf einer vertikalen Achse ausgerich- 
tet die Matrizenaufnahme 12 und die Patrizenaufnahme 
14 aufweisen. Dabei ist die Patrizenaufnahme 14 an der 
dem Unterarm 1 1 zugekehrten Unterseite des Oberar- 
mes 13 angeordnet und uber Fuhrungsbolzen 15 in dem eo 
Ende des Oberarmes 13 vertikal verstellbar gefuhrt Die 
in Fig. 1 gezeigte Ausgangsstellung der Patrizenaufnah- 
me 14 wird durch Druckfedern eingestellt, die in dem 
Oberarm 13 und/oder den Fuhrungsbolzen 15 unterge- 
bracht sind Die Fuhrungsbolzen 15 tragen an ihren obe- 65 
ren Enden die AbschluBplatte 16 als AbschluB der ver- 
stellbaren Patrizenaufnahme 14. Die AbschluBplatte 16 
begrenzt durch Anschlag am Oberarm 13 den maxima- 
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len Stanzweg der Patrizenaufnahme 14. Die AbschluB- 
platte 16 kann im Zentrum auch in einen Druckstempel 
17 auslaufen, Auf weitere Einzelheiten im Aufbau des 
Stanzbiigels 10 braucht im Rahmen der vorliegenden 
5 Erfindung nicht naher eingegangen zu werden. da diese 
hier nicht von Bedeutung sind und in bekannter Weise 
ausgestaltet sein konnen. 

Auf der Oberseite des Oberarmes 13 ist das Befesti- 
gungsteil 18 festgemacht, das zur Lagerung der Stellein- 

0 richtung 20 verwendet wird. Die Stelleinrichtung 20 mit 
dem Zylindergehause 21 und der Kolbenstange 22 kann 
pneumatisch oder hydraulisch betatigt werden. In Fig. 1 
ist die Kolbenstange 22 ausgefahren, die am freien Ende 
mit der Fiihrungsplatte 23 verbunden ist. Die in Fig. 1 

5 gezeigte Stellung stellt sicher, daB das Koppelelement 
28 beim Hub der Druckplatte 30 eine kraftschlussige 
Verbindung zur AbschluBplatte 16 herstellt, die beim 
Hub der Druckplatte 30 den Stanzvorgang auslost. Das 
Koppelelement 28 besteht aus dem Fuhrungsbolzen 26, 
) der in der Bohrung 24 der Fuhrungsplatte 23 vertikal 
verstellbar gefuhrt ist, und dem Kopf 25, der der Druck: 
platte 30 zugekehrt ist und im Durchmesser groBer ist 
als der Fuhrungsbolzen 26. Der Fuhrungsbolzen 26 
stutzt sich auf dem Druckstempel 17 der AbschluBplatte 
) 16 ab und der Kopf 25 ragt aus dem Befestigungsteil 18 
um einen Betrag heraus. der in etwa dem maximalen 
Stanzweg der Patrizenaufnahme 14 des Stanzbiigels 10 
entspricht. Wird die Druckplatte 30 verstellt, dann uber- 
tragt das Koppelelement 28 die Bewegung auf die Ab- 

1 schluBplatte 16 und damit die Patrizenaufnahme 14. Der 
Verstellweg der Druckplatte 30 kann dabei durchaus 
groBer sein als der Stanzweg der Patrizenaufnahme 14. 
Liegt der Druckstempel 30 in der Ausgangsstellung je- 
doch an der AbschluBplatte 16 an. dann entspricht der 

i Verstellweg der Druckplatte 30 dem Stanzweg der Pa- 
trizenaufnahme 14. 

Wie Fig. 2 zeigt, kann das Koppelelement 28 mittels 
der Stelleinrichtung 20 verstellt werden. Dabei ist die 
Kolbenstange 22 in das Zylindergehause 21 eingefahren 
\ und die Fuhrungsplatte 23 liegt am Befestigungsteil 18 
an. Das Koppelelement 18 liegt auBerhalb der Ab- 
schluBplatte 16, der Fiihrungsboizen 26 ist frei, so daB 
sich das Koppelelement 28 nach unten verstellen kann, 
bis der Kopf 25 an der Fuhrungsplatte 23 anliegt. Der 
Kopf 25 ragt nicht mehr aus dem Befestigungsteil 18. 
Wird jetzt die Druckplatte 30 verstellt, kommt sie nicht 
mehr in Kontakt mit dem Koppelelement 28. Der Stanz- 
biigei 10 ist nicht mehr am Stanzvorgang beteiligt. Die 
Fuhrungsplatte 23 liegt innerhalb des Befestigungsteils 
18 in einem Abstand zur Oberkante desselben, der in 
etwa dem maximalen Stanzweg Patrizenaufnahme 14 
entspricht. Der Kopf 25 hat ebenfalls die entsprechende 
axiale Abmessung. Wird die Kolbenstange 22 ausgefah- 
ren, gleitet der Fuhrungsbolzen 26 an einer nicht darge- 
stellten Steuerkurve entlang und wird dabei hochgeh- 
oben, so daB er nach dem Passieren der Steuerkurve auf 
die AbschluBplatte 16 mit dem Druckstempel 17 gelan- 
gen kann. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. I 
und 2 kann auf einfache Art die Arbeits- und Ausgangs- 
stellung der Stelleinrichtung 20 durch Anbringung an 
der linken Seite des Befestigungsteils 18 vertauscht wer- 
den. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 3 und 4 
verstellt die Stelleinrichtung 20 mit der Kolbenstange 22 
das plattenformige Koppelelement 27. Das Befesti- 
gungsteil 18 ist als einfacher Winkel ausgebildet. Fig. 3 
zeigt die unwirksame Stellung des Koppelelementes 27, 
das auBerhalb des Bereiches zwischen der Druckplatte 
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30 und der AbschluBplatte 16 mit dem Druckstempel 17 
Uegt. der auch entfaUen kann. um groBflachige Abstut- 
zungen zu erhalten. Das Koppelelement 27 hat eine 
Dicke, die in etwa dem maximalen Stanzweg der Patn- 
zenaufeahme 14 des Stanzbugels 10 eatspncht, der un 5 
Aufbau dem Stanzbugel 10 nach den Fig. I und 2 gleicht. 
Wird die Dnickplatte 30 in der SteUung des Koppelele- 
mentes 27 nach Fig- 3 versteilt, kommt sie mit der Ab- 
schluBplatte 16 nicht in Kontakt Der Stanzvorgang un- 
terbleibt bei dem Stanzbugel 10 nach Fig. 3. . , 

Wird die SteUeinrichtung 20 in die SteUung gebracht. 
in der die Kolbenstange 22 ausgef ahren ist, dann 1st das 
Koppelelement 27 in den Zwischenraum zwischen der 
Dnickplatte 30 und der AbschluBplatte 16 gebracht. wie 
Fig' 4 zeigt Dabei kaim das plattenformige Koppelele- 15 
ment 27 sowohl mit der AbschluBplatte 16 als auch nut 
der Dnickplatte 30 in Kontakt stehen. Der VersteUweg 
der Dnickplatte 30 entspricht dann dem Stanzweg der 
Patrizenauftiahme 14. Die Dnickplatte 30 kann jedoch 
in der AusgangssteUung auch im Abstand zum Koppel- 20 
element 27 stehen. Die Dnickplatte 30 muB dann einen 
VersteUweg ausfuhren, der groBer ist als der majomale 
Stanzweg der Patrizenaufnahme 14. Auch bei diesem 
Ausfuhrungsbeispiel lassen sich die Arbeits- und Aus- 
gangssteUung der SteUeinrichtung 20 vertauschen, wenn 25 
das Koppelelement 27 von der entgegengesetzten Seite 
in den Zwischenraum zwischen die Dnickplatte 30 und 
die AbschluBplatte 16 eingef ahren und nach rechts aus 
diesem Zwischenraum ausgefahren wird. Die Kolben- 
stange 22 liegt dann im unteren Bereich des Koppelele- 30 
mentes 27. damit sie beun VersteUen der Dnickplatte 30 
nicht als Koppelelement wirkL _ 

Die Fig, 5 und 6 zeigen ein plattenformiges Koppel- 
element 42. das sich uber eine Reihe oder Spalte von 
Stanzbugehi 10 erstreckt Die Fig. 5 zeigt das erne End- 35 
teil des Koppelelementes 42 in der wirksamen SteUung 
mit der SteUeinrichtung 20, die der Reihe oder der Spal- 
te von Stanzbugehi 10 zugeordnet ist Die Fig. 6 zeigt 
das andere EndteU des Koppeielements 42 m der mcht 
wiricsamen SteUung. Unter der Dnickplatte 30 hegtd^ 40 

plattenformige Koppelelement 42. In die Gewmdeauf- 
nahmen 35 des Koppelelementes 42 sind die Gewmde- 
teUe 36 von Schrauben 33 eingeschraubt Die Schrauben 
33 sind in abgesetzte Bohrungen 32 der Grundplatte 31 
eingesetzt, wobei sich Druckfedem 34 an den Absatzen 45 
der Bohrungen 32 und den Kopfen der Schrauben 33 
abstutzen. Die Druckfedem 34 ziehen das Koppelele- 
ment 42 in Richtung zur Grundplatte 31. Zwischen der 
Grundplatte 31 und dem Koppelelement 42 1st der 
Schieber 37 angeordnet. der mittels der Kolbenstange 50 
22 der SteUeinrichtung 20 versteUbar ist. Der Schieber 
37 tragt auf der dem Koppelelement 42 zugekehrten 
Seite mit Schragen 40 versehene SteUelemente 39 und 
Abstandselemente 41. Das Koppelelement 42 tragt auf 
der dem Schieber 37 zugekehrten Seite gleiche, aber um 55 
180* verdrehte SteUelemente 43 mit Schragen 44 und 
Abstandselemente 45. , - j 

1st die Kolbenstange 22 ausgefahren. dann 1st der 
Schieber 37 in Fig. 5 nach rechts verschoben, wobei der 
Schieber 37 entsprechend der VerteUung der Schrauben eo 
33 mit SchUtzen 38 versehen isL Die Abstandselemente 
41 und 45 stehen Qbereinander imd auch die SteUele- 
mente 39 und 43 sind ubereinander geschoben. Die Ab- 
standselemente 41 und 45 und die SteUelemente 39 und 
41 bestimmen den Abstand des Koppelelementes 42 65 
von der Ehiickplatte 30 und der Grundplatte 31. Wird 
die Dnickplatte 30 versteUt, dann wird nicht nur das 
Koppelelement 42, sondem auch der Schieber 37 und 



die Grundpla:tte 31 entsprechend versteUt Die Grund- 
platte 31 kann die Bewegung auf eine Reihe oder Spalte 
von Stanzbugehi 10 ubertragen, wenn diese mit den 
AbschluBplatten 16 der Patrizenaufnahmen 14 m Kon- 
takt steht ^, ^ , . ,^ 
Wird der Schieber 37 nach hnks verschoben. dann 
gleiten die SteUelemente 39 und 43 uber Aire Schragen 
40 und 44 in die in Fig. 6 gezeigte SteUung. Die Ab- 
standselemente 41 und 43 stehen nicht mehr ubereinan- 
der. Die Druckfedem 34 ziehen das Koppelelement 42 
naher an die Gnindplatte 31 heran, so daB der Abstand 
zwischen der Dnickplatte 30 und dem Koppelelement 
42 zunimmL Ist dieser Abstand etwa gleich dem Ver- 
steUweg der Dnickplatte 30 und dem maximalen Stanz- 
weg der Stanzbugel 20. dann kommt bei der VersteUung 
der Dnickplatte 30 kein Stanzvorgang zustande. Die 
Dnickplatte 30 versteUt das Koppelelement 42 und die 
Grundplatte31 nicht mehr. 

Wird der Schieber 37 mittels der SteUemnchtung 20 
wieder nach rechts geschoben, dann gleiten die SteUele- 
mente 39 und 43 uber ihre Schragen 40 und 44 aufeman- 
der und nehmen wieder die SteUung nach Fig. 5 em 
Dabei werden beim VersteUen des Koppelelementes 42 
in Richtung zur Dnickplatte 30 die Druckfedem 34 
mehr gespannt Die Abstandselemente 41 und 45 stehen 
ubereinander. so daB das Koppelelement 42. der Schie- 
ber 37 und die Grundplatte 31 euie starre Ernheit bilden, 
die von der Dmckplatte 30 versteUt werden kann. 



Patentanspruche 

1. Stanzvorrichtung mit mehreren Stanzbugehi aus 
Unterarm mit Matrizenaufnafame und Oberarm mit 
versteUbarer Patrizenaufnahme, bei der die Patn- 
zenaufoahmen in dem Oberarm der Stanzbugel 
versteUbar gefuhrt sind und den Matrizenaufn^- 
men abgekehrt in AbschluBplatten (16) enden. die 
mittels einer Dmckplatte (30) entsprechend dem 
gewunschten Stanzweg versteUbar smd, dadorcli 
gekennzeicimet, daB jedem Stanzbugel (10) em 
Koppelelement (27, 28) zugeordnet ist. das mittels 
einer SteUemnchtung (20) versteUbar 1st und fur 
den Hub der Druckplatte (30) wahlweise erne kraft- 
schlussige Verbindung zwischen der Dmckplatte 
(30) und der zugeordneten AbschluBplatte (16) her- 
steUtoderaufhebt . . u 

2. Stanzvorrichtung nach Anspmch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Koppelelement (27 28) m 
der AusgangssteUung die kraftschliissige Verbin- 
dung zwischen der Dmckplatte (30) und der Ab- 
schluBplatte (16) des zugeordneten Stanzweges 
(10) hersteUt und bei betatigter SteUemnchtung 
(20)aufhebt. ^ ^ ^ u 

3. Stanzvorrichtung nach Anspmch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Koppelelement (27 28) m 
der AusgangssteUung die kraftschlussige Verbin- 
dung zwischen der Dmckplatte (30) und der Ab- 
schluBplatte (16) des zugeordneten Stanzbugek 
(10) aufhebt und bei betatigter SteUeinnchtung (20) 

hersteUt. , . . j u 

4. Stanzvorrichtung nach Anspmch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Koppelelement (27, 28) m 
der AusgangssteUung die kraftschlussige Verbm- 
dung zwischen der Dmckplatte (30) und der Ab- 
schluBplatte (16) des zugeordneten Stanzbugels 
(10) hersteUt und bei nicht betatigter SteUemnch- 
tung aufhebt 

5. Stanzvorrichtung nach Anspmch 1, dadurch ge^ 
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kennzeichnet, daB das Koppeielement (27, 28) in 
der Ausgangsstellung die kraftschlQssige Verbin- 
dung zwischen der Druckplatte (30) und der Ab- 
schluBplatte (16) des zugeordneten Stanzbugels 
(10) aufhebt und bei nicht betatigter Stelleinrich- 5 
tung (20)hersteilt 

6. Stanzvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnei, daB zur Herstellung 
der kraftschlussigen Verbindung das Koppeiele- 
ment (27) zwischen die Druckplatte (30) und die 10 
AbschluBplatte (16) des zugeordneten Stanzbugels 
(10) einfuhrbar und zur Aufhebung derselben aus 
dem Bereich zwischen der Druckplatte (30) und der 
AbschluBplatte (16) des zugeordneten Stanzbugels 
(lO)entfernbarist. 15 

7. Stanzvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Koppelelennent (27) piatten- 
formig ausgebildet ist und eine Dicke aufweist, die 
in etwa dem maximalen Stanzweg der Patrizenauf- 
nahme (14) des zugeordneten Stanzbugels (10) ent- 20 
spricht 

8. Stanzvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl zur Herstellung 
der kraftschlussigen Verbindung das Koppeiele- 
ment (28) zwischen die Druckplatte (30) und die 25 
AbschluBplatte (16) des zugeordneten Stanzbugels 
(10) einfuhrbar und zur Aufhebung derselben so 
weit aus dem Bereich zwischen der Druckplatte 
(30) und der AbschluBplatte (16) des zugeordneten 
Stanzbiigeis (10) entfernbar ist, daB es aus dem Be- 30 
reich der AbschluBplatte (16) bewegt ist und sich 
mindestens um den maximalen Stanzweg der Patri- 
zenaufnahme (14) des zugeordneten Stanzbugels 
(10) absenkt. 

9. Stanzvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB das Koppeielement (28) in einer 
Fuhrungsplatte (23) senkrecht zur AbschluBplatte 
(16) versteilbar gefuhrt ist und daB die Fuhrungs- 
platte (23) parallel zur AbschluBplatte (16) versteil- 
bar ist 40 

10. Stanzvorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB das Koppeielement (28) aus einem Fiihrungs- 
bolzen (26) und einem im Durchmesser groBeren 
Kopf(25)besteht. 45 
daB der Kopf (25) der Druckplatte (30) zugekehrt 
ist und 

dafl der Fuhrungsbolzen (26) in einer Bohrung (24) 
der Fuhrungsplatte (23) gefuhrt ist 

1 1. Stanzvorrichtung nach einem der Anspruche 8 50 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB bei der kraft- 
schlussigen Verbindung zwischen der Druckplatte 
(30) und der AbschluBplatte (16) des zugeordneten 
Stanzbugels (10) der Kopf (25) des Koppeielemen- 
tes (28) einen Abstand zur Fuhrungsplatte (23) auf- 55 
weist, der mindestens dem maximalen Stanzweg 
der Patrizenaufnahme (14) des zugeordneten 
Stanzbugels (10) entspricht 

12- Stanzvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 11. dadurch gekennzeichnet, daB die Stellein- so 
richtung (20) ais Pneumatik- oder Hydraulikzylin- 
der ausgebildet ist, die mittels eines Befestigungs- 
teils (18) am Oberarm (13) des Stanzbugels (10) 
angebracht ist 

13. Stanzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 65 
kennzeichnet daB die Stanzbiigel (10) in Reihen 
Oder Spalten angeordnet sind, und daB jeder Reihe 
oder Spake ein gemeinsames Koppeielement (42) 
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zugeordnet ist das mitieis einer der Reihe oder 
Spake zugeordneten Stelleinrichtung (20) in zwei 
Stellungen bringbar ist um die kraftschlussige Ver- 
bindung zwischen der Druckplatte (30) und den Ab- 
schluBpIatten (16) der der Reihe oder der Spake 
zugeordneten Stanzbugel (10) herzustellen oder 
aufzuheben. 

14. Stanzvorrichtung nach Anspruch 13. dadurch 
gekennzeichnet daB das Koppeielement (42) senk- 
recht zu einer Grundplatte (31) versteilbar ist und 
mittels Druckfedern (34) gegen diese gezogen ist 
dafi zwischen dem plattenformigen Koppeielement 
(42) und der Grundplatte (31) ein mittels der Stell- 
einrichtung (20) verstellbarer Schieber (37) mit 
Stell- und Abstandselementen (39 und 41) angeord- 
net ist 

daB die Stell- und Abstandselemente (39 und 41) 
des Schiebers (37) mit Stell- und Abstandselemen- 
ten (43 und 45) des Koppelelementes (42) zusam- 
menarbeiten, 

daB in der einen Stellung des Schiebers (37) die 
Stell- und Abstandselemente (39, 43 und 41, 45) von 
Schieber (37) und Koppeielement (42) uberdecken 
und das Koppeielement (42) in den fur die kraft- 
schlussige Verbindung mit der Druckplatte (30) er- 
forderlichen Abstand zur Grundplatte (31) halten 
und 

daB in der anderen Stellung des Schiebers (37) die 
Stell- und Abstandselemente (39, 43 und 41, 45) von 
Schieber (37) und Koppeielement (42) seitiich zu- 
einander so weit versetzt sind, daB sich das Koppei- 
element (42) mittels der Druckfedern (34) um einen 
Betrag nahert der mindestens etwa dem maxima- 
len Stanzweg der Patrizenaufnahmen (14) der zu- 
geordneten Reihe oder Spake von StanzbOgeln 
(10) entspricht 
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